Kiichen Treppen und Tiren

- maxreith g

\ | | B objekt- und mobelwerkstatt

|

I‘

Wohnzimmer i
b
i
!

3 )

regener str. 120 ¢ 94513 schonberg
tel.: 08554-754 « www.maxreith.de



(@]
O
O
A
T
:3
(4]
O
o)
=)
(Qy]
T
=
=
Ko
i)
0O
=
—

in

dds - das magaz

ienen in

L5
©)
w
-
O}

-

-+
| -

<

-

Reportage

ax Reith ist kein Mann der lau
ten Worte. Der sympathische
Schreinermeister aus dem nie-
derbayerischenSchinberg wiirde sich
niemals selbst auf die Schulter klopfen,
obwaohl er allen Grund dazu hdtte. Nach
dem verheerenden Brand in seinem Be-
trieb hat er nicht den Kopf in den Sand
gesteckt, sondern knapp eine Woche
spdter in gemieteten Riumen weiter pro-
duziert, Auf diese Weise konnten alle
Auftrige trotz des Brandes fast termin-
gerecht abgewickelt werden. Dann ent
schloss sich Reith zur Flucht nach vorn:
Auf der griinen Wiese errichtete er ein
800 m? grofes Gebdude, in dem Ferti-
gung, Biiro und demnichst auch die
Ausstellung untergebracht sind.

Von der Planung bis zum Bau ist das
Werk komplett in Eigenleistung entstan-
den. Heute arbeiten hier neben Reith je
ein Meister in Arbeitsvorbereitung und
Fertigung, vier Gesellen und ein Azubi.
Das Betdtigungsfeld des Betriebes ist
der gehobene Mobel- und Innenaus-
bau, wobei je ein Drittel des Umsatzes

szenario fiir jeden Schreiner: Sein Betrieb brennt volistandig aus. Ohne langg
géggfn. entsb’héidet sich Reith fur einen;_Neubgy auf der griinen Wiese. ~ '

mit Ladenbau, Objekten/Ausschreibun
gen und privatem Innenausbau erzielt
werden. Auftrige, die sich im Treppen-
bau und in der Bauschreinerei ergeben,
werden mitgenommen, aber nicht ge
zielt akquiriert.

Neue Maschinen, neuer Ablauf

Auf Grund des Brandes musste Reith
umfassend in neue Maschinen investie
ren. Die Katastrophe erdffnete die Chan
ce, die Fertigung neu zu strukturieren.

Den Zuschnitt iibernimmt heute eine lie-
gende Plattensdge (Holzma »HPP 350«)

mit Schnittoptimierung und Etiketten
druck. Von hier geht es zum Bekanten,
wofiir eine Brandt »KDF 530c« einge-
setzt wird. Die kleine kompakte Maschi-
ne verfiigt neben Fiige-, Kapp- und Fris-
aggregat iiber ein Formfrisaggregat, das
durch die Kopplung von DIA-Werkzeug
und Tastrolle optimales Formfrisen oh-
ne Einstellarbeiten erlaubt. Bis zu 8
mm dicke Kanten kiénnen verarbeitet
werden. Beschlagbohrungen sowie Fri-
sarbeiten werden an einem »Venture 3«-

Bearbeitungszentrum von Weeke ausge-
fithrt. Die Korpuspresse »MPH 200« von
Ligmatech komplettiert das Quartett fiir
die rationelle Plattenbearbeitung. Alle
Maschinen zdhlen zur »Practive«-Reihe,
in der die Homag-Gruppe Ldsungen fiir
das Handwerk biindelt. Im Bereich Mas-
sivholzbearbeitung, den Reith zu seiner
Kernkompetenz zdhlt, ist er technisch
ebenfalls sehr gut ausgestattet, u. a. mit
einer Schwenkspindelfrase von Martin
und einem kleinen Vierseiter. Hier ha-
ben gliicklicherweise einige Maschinen
den Brand »iiberlebt«, so dass nicht alles
neu angeschafft werden musste.

Was das Marketing der Schreinerei
Reith (www.max-reith.de) angeht, setzt
der Chef ganz klassisch auf die traditio-
nellen Instrumente: »80 Prozent unserer
Auftrdge kommen durch Mund-zu-
Mund-Propaganda zustande.« Um laut-
stark die Werbetrommel zu riihren, ist
Reith nicht der richtige Mann - um Kun
den durch Authentizitdt und mit der
Qualitdt seiner Arbeit zu iiberzeugen,
dagegen schon. HIG
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Blick auf den Massivholzbereich der Werkstatt
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Sympathischer Vertreter der Zunft: Schreiner-
meister Max Reith
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Fiir hochwertige Massivholz- und Furnierober-
fldchen sorgen die Breitbandschleifmaschine..

... und der Lackierraum mit Unterflurabsaugung.
Verarbeitet wird nur PUR-Lack von Zweihorn

Fertige Wenge-furnierte Korpusse fir die Filiale
eines groBen Textileinzelhandlers
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